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Brotschar
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W Att valja brotsch
Tolerans g2 g3 g4 g5 a6 g8 @10 g 12 g 14
D10 2,04 3,04 4,05 5,06 6,06 8,07 10,08 12,10 14,10
E8 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 8,03 10,03 12,04 14,04
E9 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 8,05 10,05 12,06 14,06
F7 2,01 3,01 4,01 5,01 6,01 8,02 10,02 12,02 14,02
F8 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 8,02 10,02 12,03 14,03
G7 X X X X X 8,01 10,01 12,01 14,01
H6 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00
H7 X X X X X X X X X
H8 X X 4,01 5,01 6,01 8,01 10,01 12,01 14,01
H9 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 8,02 10,02 12,03 14,03
M7 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 7,99 9,99 11,99 13,99
N7 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 7,98 9,98 11,98 13,98
P7 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 7,98 9,98 11,97 13,97
R7 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 7,98 9,98 11,97 13,97
X =Tolerans H7
w Skardata, brotschar
_ Vc obelagda Matning f mm/varv
Material
m/min a2 a6 @10 @15 @ 20
Olegerat stal < Hb 250 15-22 0,15 0,15 0,25 0,25 0,30
Olegerat stal > Hb 250 12-17 0,10 0,12 0,18 0,18 0,25
Legerat stal < Hb 350 7-10 0,08 0,10 0,18 0,15 0,22
Legerat stal > Hb 350 5-7 0,08 0,09 0,15 0,20 0,25
Rostfritt stal 3-5 0,07 0,10 0,12 0,15 0,20
Inconel, Titan, Waspaloy 2-3 0,07 0,10 0,12 0,15 0,20
Gjutjarn < 180 Hb 6-15 0,10 0,12 0,20 0,20 0,25
Gjutjarn > 180 Hb 4-5 0,07 0,10 0,15 0,18 0,20
Koppar 12-20 0,12 0,18 0,20 0,25 0,30
Massing 20-30 0,20 0,22 0,30 0,35 0,40
Brons 12-17 0,15 0,18 0,22 0,35 0,37
Aluminium 25-35 0,15 0,18 0,25 0,30 0,35
1,85 5,8 9,7 14,6 19,6
Borr diameter
1,90 5,85 9,8 14,7 19,7




LP.!; Innehall

Typ Sida mMagjalor

Brotschar 1/100 mm 4 —

Brotschar H7 5 b—

Brotschar H7 Langa 6 —_— =
Brotschar H7 Extralanga 7 —— g S
Handbrotschar H7 8 [ —

Koniska brotschar 1:50 9 m

Koniska brotschar 1:20 & 1:10 10 — SR
Brotschsatser 11 Brotschsatser

Forsankare, med hal 12-13 I a

Forsankare, 1-skar 14 - 15

— &
T?‘ == » —

Forsankare, 3-skar

Handférsankare & satser 18 m

Skardata forsankare 19 Skardata forsankare

Tappforsankare 180° 20

Tappférsankare 90° 21 H

Specialbrotschar 22




2

Brotsch nr 600

Toleranser

D d2 11

0,60-3,00

: 0+0,003

3,01-6,00

: 0+0,004 h8 +1

6,01-20,20 :

0+0,005

Anta skar

@

1,0

1,5-12,5

| o |N

12,7-20,0

Brotsch nr 600
finns i solid hardmetall (8600),
fran @ 0,60 till 13,99

-4-

1/100
HSS-E
5% Co
10° spiral
0,0lem L 11 12 d2
0,70-0,79 | 33 7 10 D
0,80-1,05 | 38 12 14 D
1,06-1,44 | 40 15 24 D
145-1,79 | 43 18 26 D
1,80-2,36 | 49 19 31 D
237375 | 57 20 38 D
376425 | 75 24 51 4
426475 | 80 25 55 | 45
476530 | 86 26 60 5
531580 | 93 27 66 5,5
581-670 | 101 | 28 73 6
6,71.755 | 109 | 31 80
756-855 | 117 | 33 86
8,56-955 | 125 | 36 o1
9,56-11,30 | 133 | 38 99 10
11,31-1320 | 151 | 44 | 106 | 12
0,0lem L 11 12 d2
13.97-1405| 160 | 47 | 110 | 14
1410-1420%| 162 | 50 | 112 | 14
1497-1505 | 162 | 50 | 112 | 14
1510-1520%| 170 | 52 | 117 | 16
1597-1605 | 170 | 52 | 117 | 16
16,10-16.20%| 175 | 54 | 122 | 16
16,97-17,05| 175 | 54 | 122 | 16
17,97-1805| 182 | 56 | 129 | 16
1810-1820%| 189 | 58 | 136 | 16
1897-19.05| 189 | 58 | 136 | 16
10.97-2005| 195 | 60 | 142 | 16
20,10-2020%| 195 | 60 | 142 | 16

* Endast 2 dimensioner




Brotsch nr 650 & 660

— =
r 1 _' N Toleranser
o -—D
i B D d2 11 L
o ‘ m5 | hg | +1 | %1
i Antal skar
4 %]
- dT 4 1,0
" - 6 1,5-12,5
8 12,7-20
Nr 650 |DIN 212-B NFE 66014
?n:'Z L 11 12 d2
1,0 38 12 15 1,0
1,5 43 18 26 1,5
2,0 49 19 31 2,0
2,5-3,0 57 20 38 2,5-3,0
3,5 57 20 38 3,5
4,0 75 24 51 4,0
4,5 80 25 55 4,5
5,0 86 26 60 5,0
55 93 27 66 55
6,0-6,5 101 28 73 6,0
7,0-7,5 109 31 80 7,0
8,0-8,5 117 33 86 8,0
9,0-9,5 125 36 91 9,0
10,0 133 38 99 10,0
10,5-11,0 133 38 99 10,0
11,5-12,0 151 44 106 12,0
12,5-13,0 151 44 106 12,0
13,5-14,0 160 47 110 14,0
14,5-15,0 162 50 112 14,0
15,5-16,0 170 52 117 16,0
16,5-17,0 175 54 122 16,0
17,5-18,0 182 56 129 16,0
18,5-19,0 189 58 136 16,0
19,5-20,0 195 60 142 16,0

Brotsch nr 650
finns i solid hardmetall (MS 402),
palager fran @ 1,0 till g 16,0

H7
HSS-E
5% Co
10° spiral
[ — ]
i '_' Toleranser
for P L Fd
i D 11 L
) m5 +1 +1
! Antal skar
z 2
6 4,0-12,5
= MORSE WD 8 12,7-25,0
, 10 25,4-38,1
12 39,0-50,0
Nr 660 DIN 208-B NFE 66015
DH7 1 DH/ L I 2 | Mk
Tum mm
4,0-4,5 120 24 54 1
5,0-5,5 125 26 59 1
6,0 138 28 72 1
6,5-7,0-7,5 | 150 28 84 1
8,0 156 33 90 1
8,5-9,0 162 36 96 1
9,5-10,0 | 168 38 102 1
10,5-11,0 | 175 41 109 1
11,5 175 41 109 1
12,0 182 44 116 1
1/2" | 12,5-130 | 182 44 116 1
13,5-14,0 | 189 47 123 1
14,5-15,0 | 204 50 124 2
5/8" | 15,5-16,0 | 210 52 130 2
16,5-17,0 | 214 54 134 2
17,5-18,0 | 219 56 139 2
3/4” | 18,5-19,0 | 223 58 143 2
19,5-20,0 | 228 60 148 2
20,5-21,0 | 232 62 152 2
21,5-22,0 | 237 64 157 2
22,5-23,0 | 241 66 161 2
24-25 268 68 168 3
1’ 26 273 70 173 3
27-28 277 71 177 3
29-30 281 73 181 3
31-32-33 | 317 77 193 4
34-35 321 78 197 4
36-37 325 79 199 4
38-39-40 | 329 81 205 4
41-42 333 82 209 4
43-44-45 | 336 83 212 4
46-47 340 84 216 4
48-49-50 | 344 86 220 4




Toleranser

D d2 11 L

m5 h8 +1 +1

Antal skar

@

1,5-12

13-25

z
6
8
10 26-38
12 40-50

= MORSE NT

Brotsch nr 680 & 685 H7
HSS-E
Lang 8% Co
10° spiral
Nr 680
D
H7 L 11 12 d2
1,5 55 12 35 1,5
2,0 65 14 45 2
2,5 75 14 55 2,5
3,0 90 14 70 3
3,5 90 14 70 3,5
4.0 105 16 80 4
45 105 16 80 45
5,0 115 16 90 5
55 115 16 90 55
6,0 130 16 100 6
6,5 130 16 100 6
7,0 140 18 110 7
7,5 140 18 110 7
8,0 160 18 130 8
8,5 160 18 130 8
9,0 175 18 140 9
9,5 175 18 140 9
10,0 190 20 150 10
11,0 200 20 160 10
12,0 210 20 160 12
Nr 685

D
H7 L 11 12 Mk
13 245 22 180 1
14 245 22 180 1
15 260 22 180 2
16 260 25 180 2
18 260 25 180 2
20 270 28 190 2
22 280 28 200 2
24 300 32 200 3
25 320 32 220 3
26 330 32 230 3
28 340 32 240 3
30 350 36 250 3
32 375 36 250 4




i1

- d
B i
Toleranser
D d2 11 L
m5 h8 +1 +1
Antal skar
Y4 %)
6 2-12
8 14-25
i i
- (L) =— DT
f
= MORSE D

Brotsch nr 683 & 687 H7
HSS-E
Q 0
Extra lang 8% Co
10" spiral
Nr 683

D
H7 L 11 12 d2
1,5 65 15 45 1,5
2,0 80 20 60 2
2,5 100 25 80 2,5
3,0 120 30 100 3
4.0 160 30 135 4
5,0 200 30 175 5
6,0 250 35 220 6
8,0 250 35 220 8
10,0 250 35 220 10

Nr 687

D
H7 L 11 12 Mk
12 315 40 250 1
14 315 40 250 1
16 350 45 270 2
18 350 45 270 2
20 350 45 270 2




W

Ln.'u.lz

Toleranser

D

11

m5

+1

Antal skar

%)

1,0-15

2,0-12,0

w|lo|~N

12,5-25,0

Handbrotsch nr 670

H7

HSS

10° spiral

DIN 206-B  NFE 66019

2 L 11
1,0° 38 14
1,5+ 44 21
2,0 50 25
25 57 29
3,0 57 31
35 71 35
4,0 76 38
4,5 81 a1
5,0 87 44
5,5-6,0 03 47
6,5 100 | 50
7075 | 107 | 54
8085 | 115 | 58
9095 | 124 | 62
10,0-105 | 133 | 66
11,0115 | 142 | 71
12,0 152 | 76
125130 | 152 | 76
13514 | 163 | 81
14515 | 163 | 81
15516 | 175 | 87
16517 | 175 | 87
17518 | 188 | 93
18519 | 188 | 93
19520 | 201 | 100

* Utan fyrkant




Konisk brotsch nr 700

1:50 2%
HSS
10° spiral
DIN 9 NFE 66011

Nomginell d D L I d2
0,6 0,5 0,9 38 20 1,1
0,8 0,7 1,2 42 24 1,2
1,0 0,9 1,4 46 28 1,5
1,2 1,1 1,7 50 32 1,8
1,5 1,4 2,1 57 37 2,2
2,0 1,9 2,8 72 48 31
2,5 2,4 3,3 72 48 31
3 2,9 4.0 80 58 4
4 3,9 52 93 68 5
5 49 6,3 105 73 6,3
6 5,9 8,0 140 105 8
7 6,9 9,0 140 105 9
8 7,9 10,8 185 145 10
9 8,9 11,8 190 145 11,8
10 9,9 13,4 220 175 12,5
12 11,8 16,0 260 210 14
14 13,8 18,0 260 210 18
16 16,8 20,4 280 230 18
18 17,8 22,4 290 230 22,4
20 19,8 24,8 310 250 22,4
25 24,7 30,7 370 300 28

i B d
L= =]
el
| L= D
- d2
1 n
2 %
Toleranser
Konicitet D d L |
+0,02% | +0,05|+0,05| +1 +2




‘M Konisk brotsch nr 740 & 760
HSS-E

5% Co
45° spiral

5 % Nr 740 |Konar 1:20 Konicitet 5%
D d L | d2
6 3 110 60
8 4 130 80
10 5 155 100 10
12 6 180 120 12
14 7 200 140 14
D d L | MK
16 8 260 160 2
[ [
£ag Toleranser
'ﬂ Konicitet| D d L | d2
o | +0,02% |£0,05|+005| +1 | +2 | h8
Antal skar
i @
' 2 3-14
3 15-
10 % Nr 760 |Konar 1:10 Konicitet 10%
D d L | d2
6 2 90 40
8 3 100 50
10 4 115 60 10
12 5 130 70 12
14 6 140 80 14
D d L | MK
16 7 190 90 2
18 8 200 100 2

-10 -



LV.E Brotschsatser

Sats nr 600/7

24 st dimensioner

-0,02 0 +0,01 +0,02
2,98 3,00 3,01 3,02
3,98 4,00 4,01 4,02
4,98 5,00 5,01 5,02
5,98 6,00 6,01 6,02
7,98 8,00 8,01 8,02
9,98 10,00 10,01 10,02

For tolerans
F7 -G7-H6 -H7 -H8 -H9 - N7 - P7 - R7

Sats nr | Antal Innehaller

600/6 91 st Frén 1,0 - 10,0 mm, i steg om 0,1 mm.

| steg om 0,01 mm
0,97-1,02/1,47 - 1,52/ 1,97 - 2,02/ 2,47 - 2,52
600/8 96 st | 2,97-3,02/3,47-3,52/3,97 - 4,02/ 4,47 - 4,52
4,97 -5,02 /5,47 - 552 /5,97 - 6,02/ 6,47 - 6,52
6,97 - 7,02 /7,97 - 8,02/ 8,97 - 9,02 / 9,97 - 10,02

Sats 650 H7
Innehdller 1 st av vardera
@ 3-4-5-6-8-10

Sats 670 Handbrotsch H7
Innehdller 1 st av vardera
@ 3-4-5-6-8-10

Satserna finns i
solid hardmetall (ej sats nr 670).

-11 -



Forsankare, med hal

HSS-E
5% Co
Vinkel p |Kapacitet| 4 L
mm
10 5-9 49
60° 15 8-14 60
412 20 10-18 10 72
25 12-23 12 87
30 15-28 12 93
10 4-9 46
- 15 6-14 56
414 20 8-18 10 65
25 10-23 12 78
30 12-28 12 88
190° 10 4-9 43
413 15 5-14 52
20 6-18 10 61
Vinkel Sats nr Innehaller
60° 412 @ 10-15-20-25-30
82° 414 @ 10-15-20-25-30
411 @ 10-15-20-25-30
90° 4811 TiN @ 10-15-20-25-30
411/2 @ 10-15-20-28-35




L,W.n Forsankare, med hal

HSS-E
5% Co

Vinkel D Kapacitet q L 48_11
mm TIN
6,35 2-5 6,35 45
10,0 2-5 6 45
10,0 4-9 45 X
15,0 6-14 55 X
90° 20,0 8-18 10 65 X
411 25,0 10-23 12 78 X
28,0 11-26 12 86
(4811) 30,0 12-28 12 88
TiN 35,0 14-33 16* 103
35 14-33 Mk 2 125
40 16-38 Mk 2 145
50 20-48 Mk 3 168
63 26-60 Mk 3 182
Toleranser
D Vinkel d L
+0,3 -1° h9 +1

-13-
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Forsankare, 1-skar

5% Co
Vinkel p |Kapacitet| L
mm
10 5,5-10 6 49
30° 15 8,5-15 8 61
426 20 11,0-20 10 72
25 13,5-25 12 87
6 2,0-6 6 43
45° 10 3,0-10 6 49
427 15 4,5-15 8 61
20 6,0-20 10 72
6 1-6 6 43
10 1-10 6 49
12 2-12 8 53
15 2-15 8 60
20 2-20 10 72
25 3-25 12 87
60° 25 4-25 Mk 1 106
422
30 3-30 12 93
30 5-30 Mk 2 125
35 5-35 Mk 2 144
40 8-40 Mk 3 172
50 10-50 Mk 3 183
80 10-80 Mk 4 239
6 1-6 6 41
10 1-10 6 46
12 2-12 8 50
82" 15 2-15 8 56
424
20 2-20 10 65
25 3-25 12 78
30 3-30 12 88




L—‘w‘-‘“

Forsankare, 1-skar

HSS-E
5% Co
Vinkel D Kapacitet d L 48_21
mm TIN
4 1-4 4 40
5 1-5 5 40
6 1-6 6 40
8 1-8 6 40
10 1-10 6 45 X
12 2-12 8 50
90° 15 2-15 8 55 X
20 2-20 10 65 X
421 25 3-25 12 78 X
(4821) 30 3-30 12 88 X
TiN 35 4-35 16* 103
35 5-35 Mk 2 133
40 5-40 16* 118
40 5-40 Mk 2 145
50 12-50 16* 126
50 12-50 Mk 3 168
63 12-63 Mk 3 182
80 14-80 Mk 4 229
100° 10 1-10 6 44
425 12 2-12 8 48
10 1-10 6 43
120° 12 2-12 8 46
423 15 2-15 8 52
20 2-20 10 61
* = 3 slipade plan péa skaftet
Toleranser
D Vinkel d L
+0,3 -1° h9 +1
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Forsankare, 3-skar

Toleranser
D Vinkel d L
+ 0,05 -1° h9 +1

-16 -

HSS-E
5% Co
¥/
Vinkel p [Kapacitet) 4 L
mm
6,3 2-6,3 5 50
30° 12,4 3-12,4 8 65
439 16,5 4-16,5 10 76
25,0 6-12,5 10 90
6,3 1,5-6,3 5 47
8,3 2-8,3 6 52
10,4 2,5-10,4 6 53
12,4 3-12,4 8 60
16,5 4-16,5 10 65
60° 20,5 4-20,5 10 69
25,0 5-25,0 10 75
A 31,0 6-31,0 12 81
31 6-31 Mk 2 141
40 8-40 Mk 3 172
50 10-50 Mk 3 183
63 10-63 Mk3 | 201
80 14-80 Mk4 | 253
6,3 1,5-6,3 5 45
8,3 2,5-8,3 6 50
10,4 2,5-10,4 6 50
82° 12,4 3-12,4 8 56
434 16,5 4-16,5 10 61
20,5 4-20,5 10 64
25,0 5-25,0 10 68
31 6-31,0 12 73
10,4 2,5-10,4 6 49
; 16,5 4-16,5 10 59
203% 20,5 4-20,5 10 62
25,0 5-25,0 10 65
31,0 6-31,0 12 68
10,4 2,5-10,4 6 48
120° 16,5 4-16,5 10 57
20,5 4-20,5 10 59
e 25,0 5-25,0 10 62
31,0 6-31,0 12 65




Forsankare 3-skéar finns
aven i solid hardmetall

Forsankare, 3-skar

Ve

'1
e
Hﬁﬁf

)

HSS-E
5% Co
8% Co

. K [ 4831 | 4936
Vinkel D arr)nar% tet d L TiN e
43 1,3-4,3 4 40
5,0 1,5-5,0 4 40 X
5,3 1,5-5,3 4 40
6,3 1,5-6,3 5 45 X X
7,3 1,8-7,3 6 50
8,3 2,0-8,3 6 50 X X
9,4 2,2-9,4 6 50
o 10,4 2,5-10,4 6 50 X X
20 1 12,4 2,8-12,4 8 56 X
3 14,4 2,9-14,4 8 56
(4831) 16,5 3,2-165 | 10 60 X X
TiN 20,5 3,5-205 | 10 63 X X
20,5 4-205 | Mk1 94
(4936) 25,0 3,8-25,0 10 67 X X
Futura 25,0 625 | Mk2 | 105
8% Co 310 | 42310 | 12 71 X
31,0 6-31 Mk2 | 131
35 7-35 Mk2 | 133
40 8-40 Mk3 | 160
50 10-50 | Mk3 | 168
63 10-63 | Mk3 | 182
80 14-80 | Mk4 | 229
125 50-125 | Mk4 | 192
Med 3 slipade plan pa skaftet 4.:.3i3N7
10,4 2,5-10,4 6 50
90° 12,4 2,8-12,4 8 56 X
437 16,5 3,2-165 | 10 60 X
20,5 3,5-205 | 10 63 X
(4837) 25,0 3,8-250 | 10 67 X
TiN 31,0 42-310 | 12 71 X
35,0 7,0-350 | 16 103 X
40,0 8,0-400 | 16 118 X
50,0 |10,0-50,0| 16 126 X

-17 -



‘Ll',.,": Handforsankare, 3-skar & satser

Satser med forsankare 1-skéar
Vinkel Sats nr Innehaller
45° 427
60° 422 @ 10-15-20-25-30
424
82°
424 Femset
@ 6-10-15-20-25
421 Femset
90° 421/2 @ 6-8-10-12-15-20
421 @ 10-15-20-25-30

HSS-E
5% Co

Handférsankare
Vinkel D Kapacitet
mm
12,4 3-12,4
90° 16,5 4-16,5
430 20,5 4-20,5
25,0 5-25,0

-18 -

Satser med forsankare 3-skéar

Vinkel Sats nr Innehaller
432 Femset | @ 6,3-10,4-16,5-20,5-25
60°
432
82° 434
@ 10,4-16,5-20,5-25-31
431
4831
TiN
431 Femset | @ 6,3-10,4-16,5-20,5-25
431/2
90° - @ 6,3-8,3-10,4-12,4-1
4831/2 TiN 3-8,3-10,4-12,4-16,5
20,5
4936/2
Futura
‘ D 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-
431/3 20,505
4314 @ 4,3-5,3-6,3-8,3-10,4

-12,4-16,5-20,5-25-31

* | sats ingar dven

handtag Nr 4001

4001

Handtag med chuck 1-13mm




Skardata, forsankare

Ve = m/min |__‘
Vf= matning- .'I \
mm/min /

n=varv/min

/

L1
vateradl Ve oo Ve oo Y 0% a0 vl vl v
wm s U BB Beel BB Boe BB L w
Sl<20H 2030 V' égg 46(?0 ;go 203 V' égg fgo 2“;0 1015 V' 41128 27460 156?0 411-421-431
SHISEURD \rlwf 56280 2:?0 12830 1520 \r/1f 56280 23&) 1250 812 \rlwf égg 1550 13360 4%?511 4%1111 ;182211
e 1215 ;;0 22650 11470 1215 34850 22050 11470 68 33220 11660 11110 4036 o) 4831
:\rl]icrggr?ilé 46 \rlwf 11;0 980 655 4936 431
I BB Bl 885w
o w0 T 8 B E o W M M Mo v o om e
Méssing, Brons a0 V0OSH S0 0 w0 V2D R s
ww  on | BB Ses ! BB E
Lamiat 0100 1 200 160 1000 50 n 1600 s0 sz
W e | B B maw Y mEm Sy mow®

. ] ] ]
Material Vc _ 211% 120% gg laval Skardata, fasnlng
Stil<180Hb  17-22 431
n 620 310 210

SEl<250HD 1045 V' 41128 27460 156?0 e
sa<30bb 812 | égg 1550 13360 s ]
Rostfrit o8 33220 11660 11110 4936 F
:\rl]icrggr?ilé 46 \rlwf 11;0 980 655 4936 /
Gjutjarn 15-25 \: 5300 36200 ;100 431
Auminium 2530 V' ggg i% 28;0 431
Méssing, Brons 1220 ' 5132(7) ;265 14;0 431
Koppar 10-15 \: ;’;0 15;)0 13350 431
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M Tappforsankare Nr 31 & 33 180°
HSS-E
‘ 2 5% Co
——
| |
i
= dF
— fdr-sr;rﬁ)lgare Sklr:l?\r/ (%) I\f/:|r(1t Fin Medium glfei%r;a sllz;)urv L o2
Toleranser M15M16 | 3,2x1,5 4556 | D
D d L | Vinkel
o Tes T =r° M20 | 42x20 | 43x22 | 43x2,4 5 | D
M 2,3 50x2,7 | 50x2,9 56 | D
M2,5-M 2,6 | 52x2,5 5,5%3,0 56-71 | D
M 3,0 57x3 | 6,0x3.2 71 | D
M 3,0 6,2x3 6,5%3,4 6,230 | 71 | D
M35 6,537 | 6,5x3,9 71 | D
7235 | 71 | D
M 4,0 7,24 | 7.4x4.3 71 | D
M 4,0 8,0x4,3 | 8,0x4,5 82x40 | 71 | D
8,2¢5 92x45 | 71 | D
M 5,0 8,7%5 | 9,4x53 7180 | D
31 M 5,0 9,2x5 | 10,053 | 10,0x5,5 102x50 | 80 | D
M60 | 102x6 | 10,4x6,4 80 | D
M 6,0 11,0x6,4 | 11,0x6,6 | 11,0x5,0 | 12,2x60 | 80 | D
10,2x7 80 | D
12,27 80 | D
M80 | 132x8 | 13,5x8,4 100 | 12,5
M80 | 14,2x8 | 150x8,4 | 150x9,0 | 15,0x6,8 | 16,2x8,0 | 100 |125
100 | 12,5
M10,0 | 16,2x10 |16,5%10,5 100 | 12,5
M10,0 | 17,2x10 |18,0x10,5| 18,0x11 | 18,0x8,5 |20,2x10,0| 100 | 12,5
18,2x10 100 | 12,5
M12,0 | 182x12 | 19,0x13 100 | 12,5
M12,0 | 192x12 | 20,0x13 | 20,0x14 |20,0x10,2 100 | 12,5
M 10 18x11 150 |Mk 2
M12 | 212x12 | 20x13 | 20x14 150 | Mk 2
22,2x14 22,2x16 160 |Mk 2
33 M 14 2x15 | 24x16 160 | Mk 2
M 16 26x17 | 26x18 190 | Mk 3
28x19 190 | Mk 3
M 20 33x21 190 | Mk 3
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LW,..,,,! Tappforsankare Nr 32 & satser 90°

HSS-E
5% Co

! d
G _...L:
: ; N7
3
- 42
1 S

fdr-sr;rﬁ)lgare o %kruv I\f/:|r(1t Fin L d2
M14 3,2x1,5 | 2,8x1,5 45 D
M 3,0 6,2x3,0 71 D
M 3,0 71 D
M4,0 8,0x4,3 71 D
32
M 5,0 10,0x5,3 | 80 D
| M 6,0 11,5x6,4 | 80 D
M 8,0 15,0x8,4 | 100 | 12,5
| M 10,0 19.0x105| 100 | 12,5
Vinkel | Sats Nr Innehaller 1 st av vardera
310/1 6x3,2-8x4,3-10x5,3-11x6,4-15x8,4-18x10,5
180°
310/2 6x3,4-8x4,5-10x5,5-11x6,6-15x9-18x11
90° 320/2 | 6,5x3,4-8,6x4,5-10,4x5,5-12,4x6,6-16,4x9-20,4x11
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Llﬂf Special brotsch

Special brotsch ? Ex. g 22 F9

Extra lang brotsch ? Ex. g 25 H7 450 mm lang

Slipas fran fabrik. Leveranstid 7 - 10 dagar.

Foretag:

Namn:

Adress:;

Vanligen fyll i nédvandig information
Bottenhal

Genomgéende hal

Antal hal st
Handbrotsch

Maskinbrotsch

Skaft cylindriskt a mm
Skaft Morsekona Mk

Material att bearbeta
Materialh&rdhet

Borr g

%] Tolerans
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