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‘ lﬂnm::ll l | Halgradning med E-Z BURR

Vi tillhandahaller ett komplett sortiment av halgradningsverktyg fran E-Z Burr USA med blad av
snabbstal (HSS) eller med hardmetallskar (sid 10). Verktygens elastiska utformning medger att
man kan grada hal pa bade fram- och baksida i en och samma operation utan att &ndra
rotationsriktning. De ar sjalvrensande och kan anvandas i alla typer av verktygsmaskiner.

Justerbar skarkraft Patenterat lassystem

Verktyg med solid design Snabbt byte av blad

Enkelt, snabbt, lang livslangd. Ett patenterat system tillater dig att byta blad eller insats pa
nagra sekunder, med verktyget i maskinen, utan att paverka avfasningens installning.

Du kan, férutom i Micro-serien, justera skarkraften fran extremt liten till extremt hég med

en enkel vridning pa justerskruven pa sidan.

Till skillnad fran andra halgradningsverktyg ar E-Z Burrs verktyg av solid utforming, vilket inte bara
gor det starkt och styvt, utan maximerar ocksa skarkraft och férlanger livslangden.

Med hardmetallskar kan verktyget dessutom arbeta tre ganger snabbare och har en livslangd
som ar pa upp till fem ganger langre an snabbstal.

==

Sa arbetar verktyget som gradar bade fram- och baksidan.

Nar det roterande verktyget gar in mot arbetsstycket sa gradar det utfallda bladet framsidan pa
hélet. Nar gradningen ar klar trycks bladet in, fortsatter genom hélet och ut pa baksidan da bladet
falls ut igen. Pa sin vag upp gradas baksidan av halet.

=l I

E-Z BURR med hardmetallskar, se sid 10



‘ Iﬂm-“ | Halgradning med E-Z BURR

Enkelt att justera skarkraften

Skarkraften kan justeras med en enkel vridning pa justerskruven som sitter lattillgangligt pa
verktygets sida. Kraften kan varieras fran extremt liten till extremt hog. Hogre forspanning ger
kraftigare bearbetning med rejal fas. Lagre férspanning ger endast en latt gradning eller brytning
av kanten. Justerskruven ar latt atkomlig aven nar verktyget sitter i maskinen.

Snabbt byte av blad.

Verktygens patenterade lassystem gor att du pa nagra sekunder kan byta skarblad eller
hardmetallskar, det racker med att vrida ett attondels varv. Med verktyget i maskinen.




Halgradning med E-Z BURR, HSS

Skar till E-Z BURR gradverktyg

E-Z Burr levereras med skar typ Standard, Form B 45° gradning av in och utgangssida.

Det gar aven att bestalla skar enligt nedan med gradningsvinkel 45° alt. 60°.

Form B gradar bade
in och utgangssida

rd
/.:"

F

Standard. 10° slappningsvinkel for automatstal, konstruktionsstal, verktygsstal,

Positiv. 12° skarvinkel, 10° slappningsvinkel for automatstal, rostfritt, aluminium

Negativ. 8° negativ skarvinkel, 10° slappningsvinkel for massing och brons

Vid gradning av ror far halet som ska gradas med E-Z Burr verktyg

Form F gradar

enbart ingangssida

rostfritt, gjutjarn, aluminium

inte vara storre an 0,5 x rorets innerdiameter.

Material Skarhastighet Vc | Matning mm/min
Lagkolhaltiga stal 18 - 31 0,10 - 0,28
Automatstal 23-40 0,07 - 0,25
Medelkolhaltiga stal 14 - 25 0,07 - 0,25
Hoglegerade stal 7-15 0,07 - 0,25
Rostfritt 6-13 0,07 - 0,25
Gjutjarn 12-19 0,07 - 0,25
Aluminium 28 - 47 0,07 - 0,20

Anvand skarvatska

Form R gradar
enbart utgangssida




Halgradning med E-Z BURR, HSS

E-Z Burr typ Micro for hal @ 1,00 - 2,33 mm.
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Insats: Insats:

Gradar Gradar Minsta hal | Arbetsomrade A mm B mm C mm
bade in- och | endast ut- diameter

utgangssida | gangssida

Car0400-B | Car0400-R 1,00 1,00 - 1,06

Car0420-B |Car0420-R 1,07 1,07 -1,13 48,25 3,80 6,35
Car0450-B |Car0450-R 1,14 1,14 - 1,22

Car0485-B | Car0485-R 1,23 1,23 - 1,31

Car0520-B |Car0520-R 1,32 1,32-1,36 50,04 4,06 7,87
Car0540-B |Car0540-R 1,37 1,37 -1,44

Car0570-B |Car0570-R 1,45 1,45-1,55 52,32 9,65
Car0615-B | Car0615-R 1,56 1,56 - 1,65 53,34 4,83 10,41
Car0655-B | Car0655-R 1,66 1,66 - 1,74 54,10 11,18
Car0690-B | Car0690-R 1,75 1,75-1,82

Car0720-B | Car0720-R 1,83 1,83-1,89 56,13 5,33

Car0750-B |Car0750-R 1,90 1,90 - 1,97

Car0780-B |Car0780-R 1,98 1,98 - 2,03 12,70
Car0805-B | Car0805-R 2,04 2,04-212 56.90 6.10

Car0840-B |Car0840-R 2,13 2,13-2,22

Car0880-B | Car0880-R 2,23 2,23-2,33

Micro Hallare for Insatser
Till alla Micro insatser anvands Micro hallare.

—

Micro hallare

—————————

Micro insats

E-Z Burr levereras med skar typ Standard, Form B 45° gradning av in och utgangssida.




E-Z Burr typ L1A och L1B for hal @ 2,38 - 3,90 mm.

Halgradning med E-Z BURR, HSS
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Verktyg inkl Hélets Q Skar Fprm B | Skar Form R | Skar Form F

. diameter Arbetsomrade | gradar in- och | gradar endast | gradar endast
S HTEn 2 mm utgangssida utgangssida ingangssida
EZL0093 2,38 2,35-2,53
EZL0098 2,50 2,47 - 2,65
EZL0102 2,60 2,57-2,75
EZL0106 2,70 2,67 -2,85 L1AB L1AR L1AF
EZL0109 2,77 2,74 - 2,92
EZL0114 2,90 2,87 -3,05
EZL0118 3,00 2,97 -3,15
EZL0122 3,10 3,07 - 3,25
EZL0125 3,17 3,14 - 3,32
EZL0129 3,30 3,27 - 3,45
EZL0133 3,40 3,37 - 3,55
EZL0137 3,50 3,47 - 3,65 L1BB L1BR L1BF
EZL0140 3,57 3,54 -3,72
EZL0145 3,70 3,67 - 3,85
EZL0149 3,80 3,77 - 3,95
EZL0153 3,90 3,87 - 4,05

E-Z Burr typ L2A och L2B for hal @ 4,00 - 6,00 mm.
> 114 >

Verktyg inkl Hélets o Skar Fprm B | Skar Form R | Skar Form F

. diameter Arbetsomrade | gradar in- och | gradar endast | gradar endast
S IE 2 mm utgangssida utgangssida ingangssida
EZL0O157 4,00 3,90 -4,40
EZLO177 4,50 4,40 - 4,90 L2AB L2AR L2AF
EZL0196 5,00 4,90 - 5,40
EZL0216 5,50 5,40 - 5,90 L2BB L2BR L2BF
EZL0236 6,00 5,90 - 6,40




Halgradning med E-Z BURR, HSS

E-Z Burr typ L3A for hal @ 6,50 - 8,50 mm.
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Verktva inkl Halets Skar Form B | Skar Form R | Skar Form F

tyg diameter Arbetsomrade | gradar in- och | gradar endast | gradar endast
skar form B . . . . L :

mm utgangssida utgangssida ingangssida
EZL0255 6,50 6,40 - 6,90
EZL0275 7,00 6,90 - 7,40
EZL0295 7,50 7,40 -7,90 L3AB L3AR L3AF
EZL0314 8,00 7,90 - 8,40
EZL0334 8,50 8,40 - 8,90
E-Z Burr typ L3B for hal @ 9,00 - 12,00 mm.
[ 127 >
, Halets Skar Form B | Skar Form R | Skar Form F

Verktyg inkl : . D )

. diameter | Arbetsomrade gradar in- och | gradar endast | gradar endast
skar form B mm . . . . e :

mm utgangssida | utgangssida | ingangssida

EZL0354 9,00 8,90 - 10,00 9,0
EZL0393 10,00 9,90 - 11,00 10,0
EZL0433 11,00 [ 10,90 - 12,00 11,0 L3BB L3BR L3BF
EZL0472 12,00 | 11,90 - 13,00 12,0

E-Z Burr levereras med skar typ Standard, Form B 45° gradning av in och utgangssida.




Halgradning med E-Z BURR, HSS

E-Z Burr typ L3B for hal @ 13,00 - 17,00 mm.
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Verktva inkl Halets D Skar Form B | Skar Form R | Skar Form F
yg diameter | Arbetsomrade gradar in- och | gradar endast | gradar endast
skar form B mm ] , ] : o )
mm utgangssida | utgangssida | ingangssida
EZL0511 13,00 | 12,90 - 14,00
EZL0551 14,00 | 13,90 - 15,00
EZL0590 15,00 | 14,90 - 16,00 12,0 L3BB L3BR L3BF
EZL0629 16,00 | 15,90 - 17,00
EZL0669 17,00 | 16,90 - 18,00
E-Z Burr typ L3B for hal @ 18,00 - 25,00 mm.
- 178 >
, Halets Skar Form B | Skar Form R | Skar Form F
Verktyg inkl : . D )
. diameter | Arbetsomrade gradar in- och | gradar endast | gradar endast
skar form B mm . . . . . :
mm utgangssida | utgangssida | ingangssida
EZLO708 18,00 | 17,90 - 19,00
EZL0748 19,00 | 18,90 - 20,00
EZLO787 20,00 | 19,90 - 21,00
EZL0826 21,00 | 20,90 - 22,00
EZL0866 22,00 | 21,90 - 23,00 12,0 L3BB L3BR L3BF
EZL0905 23,00 [ 22,90 - 24,00
EZL0944 24,00 | 23,90 - 25,00
EZL0984 25,00 | 24,90 - 26,00




Halgradning med E-Z BURR, HSS

E-Z Burr typ L3B for hal @ 26,00 - 50,00 mm.
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Verktyg inkl !—Iélets o D Skar Ff)rm B | Skar Form R | Skar Form F
. diameter | Arbetsomrade gradar in- och | gradar endast | gradar endast

Sl Sl 2 mm mm utgangssida | utgangssida | ingangssida

EZL1023 26,00 | 25,90 - 27,00

EZL1063 27,00 | 26,90 - 28,00

EZL1102 28,00 | 27,90 - 29,00

EZL1141 29,00 | 28,90 - 30,00

EZL1181 30,00 |29,90-31,00 ( 12,00

EZL1220 31,00 | 30,90 - 32,00

EZL1259 32,00 | 31,90 - 33,00

EZL1299 33,00 | 32,90 - 34,00

EZL1338 34,00 | 33,90 - 35,00

EZL1377 35,00 | 34,90 - 36,00

EZL1417 36,00 | 35,90 - 37,00

EZL1456 37,00 | 36,90 - 38,00

EZL1496 38,00 | 37,90 - 39,00 L3BB L3BR L3BF

EZL1535 39,00 | 38,90 - 40,00

EZL1574 40,00 | 39,90 -41,00

EZL1614 41,00 | 40,90 -42,00

EZL1653 42,00 [ 41,90 -43,00 250

EZL1692 43,00 | 42,90 - 44,00 ’

EZL1732 44,00 | 43,90 -45,00

EZL1771 45,00 | 44,90 - 46,00

EZL1811 46,00 [ 45,90 -47,00

EZL1850 47,00 | 46,90 - 48,00

EZL1889 48,00 |[47,90 -49,00

EZL1926 49,00 | 48,90 - 50,00

EZL1968 50,00 | 49,90 - 51,00

E-Z Burr levereras med skar typ Standard, Form B 45° gradning av in och utgangssida.




Halgradning med E-Z BURR, Hardmetall

Skar till E-Z BURR Hardmetall gradverktyg

E-Z Burr levereras med skar typ Standard, Form B 45° gradning av in och utgangssida.

—y

Det gar aven att bestalla skar Form R, ENDAST 45° gradning av utgangssida.

=
s

Vid gradning av ror far halet som ska gradas med E-Z Burr verktyg
inte vara storre an 0,5 x rorets innerdiameter.

Material Skarhastighet Vc | Mathning mm/min
Lagkolhaltiga stal 70 - 80 0,20 - 0,45
Automatstal 70 - 80 0,20 - 0,45
Medelkolhaltiga stal 60 -75 0,13-0,35
Hoglegerade stal 55-70 0,13-0,35
Rostfritt 55-70 0,11 -0,25
Gjutjarn 70 - 80 0,20 - 0,45
Aluminium 70 - 80 0,20 - 0,45
Anvand skarvatska

10



‘ Iﬂm-“ | Halgradning med E-Z BURR, Hardmetall

Enkelt att justera skarkraften

Skarkraften kan justeras med en enkel vridning pa justerskruven som sitter lattillgangligt pa
verktygets sida. Kraften kan varieras fran extremt liten till extremt hog. Hogre forspanning ger
kraftigare bearbetning med rejal fas. Lagre férspanning ger endast en latt gradning eller brytning
av kanten. Justerskruven ar latt atkomlig aven nar verktyget sitter i maskinen.

Snabbt byte av hardmetallskar

Verktygens patenterade lassystem gor att du pa nagra sekunder kan byta hardmetallskar,
det racker med att vrida ett attondels varv. Med verktyget i maskinen.

1



VERKTYD AD

Halgradning med E-Z BURR, Hardmetall

E-Z Burr typ L3A for hal @ 6,50 - 8,50 mm.
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Verktvg inkl Halets D Skar Form B | Skar Form R

g diameter Arbetsomrade gradar in- och | gradar endast
skar form B Skaft @ . . . :

mm utgangssida utgangssida

CBR 0255 6,50 6,40 - 6,90 8,0 C6AB C6AR
CBR 0275 7,00 6,90 - 7,40 8,0 C6AB C6AR
CBR 0295 7,50 7,40 - 7,90 8,0 CoBB C6BR
CBR 0314 8,00 7,90 - 8,40 8,0 C6CB C6CR
CBR 0334 8,50 8,40 - 8,90 8,0 C6CB C6CR

E-Z Burr typ L3B for hal @ 9,00 - 12,50 mm.

— 127

Verktyg inkl Hélets o D Skar Fprm B | Skar Form R
SKar form B diameter Arbetsomrade Skaft @ gradoar in- _och grad:ar enc_last
mm utgangssida utgangssida
CBR 0354 9,00 8,90 - 9,40 8,0 C7AB C7AR
CBR 0374 9,50 9,40 -9,90 8,0 C7AB C7AR
CBR 0393 10,00 9,90 - 10,40 10,0 C7AB C7AR
CBR 0413 10,50 10,40 - 10,90 10,0 C7BB C7BR
CBR 0433 11,00 10,90 - 11,40 10,0 C7BB C7BR
CBR 0453 11,50 11,40 - 11,90 10,0 C7BB C7BR
CBR 0472 12,00 11,90 - 12,40 10,0 C7BB C7BR
CBR 0492 12,50 12,40 - 12,90 10,0 C7BB C7BR

12




Halgradning med E-Z BURR, Hardmetall

E-Z Burr typ L3B for hal @ 13,00 - 25,00 mm.
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Verktyg inkl !—Iélets o D Skar Fprm B | Skar Form R
skar form B diameter Arbetsomrade Skaft @ gradoar in- .och grad:ar enQast
mm utgangssida utgangssida
CBR 0511 13,00 12,90 - 13,40 12,0 C8AB C8AR
CBR 0531 13,49 13,39 - 13,89 12,7 C8AB C8AR
CBR 0551 14,00 13,9 - 14,40 12,0 C8AB C8AR
CBR 0570 14,50 14,40 - 14,90 12,0 C8AB C8AR
CBR 0590 15,00 14,90 - 15,40 12,0 C8AB C8AR
CBR 0610 15,47 15,37 - 15,87 12,7 C8AB C8AR
CBR 0629 16,00 15,90 - 16,40 12,0 C8AB C8AR
CBR 0649 16,50 16,40 - 16,90 12,0 C8AB C8AR
CBR 0669 17,00 16,90 - 17,40 12,0 C8AB C8AR
CBR 0687 17,46 17,36 - 17,86 12,7 C8AB C8AR
CBR 0708 18,00 17,90 - 18,40 16,0 C8AB C8AR
CBR 0718 18,25 18,15 - 18,65 15,87 C8AB C8AR
CBR 0748 19,00 18,90 - 19,40 16,0 C8AB C8AR
CBR 0787 20,00 19,90 - 20,40 16,0 C8AB C8AR
CBR 0826 21,00 20,90 - 21,40 16,0 C8AB C8AR
CBR 0866 22,00 21,90 - 22,40 16,0 C8AB C8AR
CBR 0905 23,00 22,90 - 23,40 16,0 C8AB C8AR
CBR 0944 24,00 23,90 - 24,40 16,0 C8AB C8AR
CBR 0984 25,00 24,90 - 25,40 16,0 C8AB C8AR

13



‘ lnnm.ul I Halgradning med E-Z BURR

Specialverktyg

En stor del av E-Z Burrs produktion ar
hogproduktiva specialverktyg.

Era detaljer kanske kraver andra langder,
diametrar, skaftdimension eller weldonskaft.

Vad ni an har for onskemal,
vanligen fyll i SPECIALVERKTYG:s ritningen
eller gor en kopia och skicka den till oss.

Darefter kontaktar vi er for mer detaljer.

E-Z Burrs kombiverktyg.

Genom att anvanda den patenterade
teknologin for E-Z Burr verktygen har vi
mojligheten att producera tre olika typer av
kombiverktyg.

1. Borrning och gradning

2. Gradning samt fasning

3. Borrning, gradning samt fasning

Alla operationerna gors med en passering.

E-Z Burrs kombiverktyg tillverkas efter
era specifikationer

14



‘ VERKTYGD AD

Halgradning med E-Z BURR

Jag vill bli kontaktad angaende E-Z Burr SPECIALVERKTYG

Foretag:

Namn:

E-mail:

Adress:

Adress:

Post nr:

Ort:

Telefon:

A
>
\ 4

B »

—>‘m‘<—
—»‘-.14—

A. Totallangd:

B. Skardjup:

C. Pilotlangd:

D. Skaftlangd:

E. Skaftdiameter:

F. Haldiameter:

G. Blad:

Standard| Positiv | Negativ | FormB | FormF | Form R

45°

60°

Kryssa 6ver de alternativ som ni inte vill ha.

Om inget annat anges levereras E-Z Burrverktygen med standardskar, Form B, 45° gradning av in- och utgangssida.

15
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